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_Extrait documentation technique du fournisseur de chevilles :

Liste des phases nécessaires a la pose du garde-corps :

Synoptique de sélection :
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‘Mise en position des platines .
Nettoyage des trous '

Nettoyage du chantier

Percage

Réglage du 'garde corps

Serrage des chevilles
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Mise en place du garde-corps

Documentatlon techmque chewlle HST:
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Détails des platines de fixation

Montage du Pied moulé

I-existe 2 références de pied moulé:
» Le pied mouié référence 5060:

- Q_Qnt_ggedessabctsdefzxat;en e e

Pied moulé simple, serrage par 2 vis 6 pans creux sans tete

Réf. 5065 uniquement:
Régler 'aplomb a l'aide des 2 vis sans
téte & 6 pans creux situées a l'avant
du pied moulé

Vis de réglage
sans téte 6 pans

T [J!EU moie Tarerente QuoDT T T o

_naison par 2 vis sans tétes sur 'avant du pted.

dans le pied moulé.

21 Serrer les 2 vis sans {éte
a 6 pans creux sur le mon-
fant fort.

R

1/ Introduire le montant fort

~Pied moulé réglable, serrage par 2 vis 6 pans creux sans téte, réglage de l'incli-

Intérieur

Kals=13) 8

_Epaisseur de la platine: 12 mm

iPergage !
“platine ¢ 16.5

Reference'5065 :
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Repera'ge des V|trages en élévation
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e ~ . , Co Liste des vitrages du mur-rideau
Les vitrages sont nommés en fonction de la grille ci-dessus. < — Y -
. ‘ Repere Localisation | Longueur Hauteur Quantité Poids du
Temps de pose ‘ vitrage (Kg) |
| . , AB.12 :
Le temps de pose d un V|trage est de 1h15mn 30|t 1 25 centieme d’heure (ch). Ce temps est défini- _ CDY'-12-
pour un vitrage de moins de 150 kg et au ras du sol. DE.12
Ce temps est majore de 15 mn soit 0,25 ch si : : EF.12
, GH.12
- Le vitrage est pose au dessus de la premiére rangée (files 2 4 6) ' [ HL12 R} '
- Le vitrage a un poids de plus de 150 kg a II‘(jL1122 1982 2172 13 | 172
LM.12 -
Ordre de. pbse : MN.12
NO.12
l ~ Les vitrages sont poses horizontalement. OP.12
La pose débutera par le vitrage OP.12, puis se poursunvra de part et d'autre de ce vutrage D'abord QR.12 — :
e sur la gauche j jusqu ‘au bout de la travée (AB) puis sur la droite (Ac, Ad). b RS.12a 1982 1642 5 130
I ‘Lorsque la premiére rangee (1.2) est terminée on pourra entreprendre la réalisation de Ia seconde \VW-12 , a
| (2.3), et ainsi de suite jusqu'au rang 7 de la fagade. WX.12
‘ ~ Une rangée ne pourra étre entamée que lorsque la précédente est terminée XY.12 |
| | | Cc YZ.12 1982 1102 5 87
~ Nota : une rangée est I'ensemble des vitrages situés sur la e ligne horizontale. ﬁbzgg
| ) , . | AC .
AB.23 a ,
i TU .56 -, |
| d Exception: 1982 978 95 " ,
| Zab.23
| AB.57a o De 20
[ e TU.67 1982 Trapézes 28 A 110
|
|
1
| Baccalauréat professionnel Ouvrages du batiment Decuments techniques complémentaires




Conditjionnement_des‘ vitkaq_es .

AN ,, pupitres a raison de 12 vitrages par

[,f‘ \ , chariot. _ v
[ o _ Cependant pour des raisons pratiques les
I : quantités peuvent étre plus faibles.

. ,Lesi:vit’rages:sontgcondition nésen . -

-~ Larépartition est faite de la maniére suivante -

N° du pupitre

Quantité '

1

Repére de vitrage

112

2

1

5
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12

12

12
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12

12

12
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11

e AB.57 aLM.67

12

e MN.67 a XY.57

12

e YZ.57 a AcAd.57

14

‘Schéma des chassis

oM DT DMt
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Chassis Ala vue extérieure

DT1

Chassis A1b vue extérieure

thal '

M1

146

D72

Chassis A2 vue extérieure

Baccalauréat professionnel Ouvrages du batiment
Aluminium;, verre et matériaux de synthése

Documents techniques complémentaires

E2 (U2) - Préparation et suivi d’une fabrication et d’'une mise en ceuvre sur chantier

DTC6/6




