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MAGNY EN VEXIN

La situation d’environnement de la construction
De ce point de vue, on distingue quatre situations d’environnement de la construction :

a)
b)

c)
d)

/

a l'intérieur des grands centres urbains (zone urbaine ol les bétiments occupent
au moins 15% de la surface et ont une hauteur moyenne supérieure a. 15m);

‘dans les villes petites et moyennes ou  la périphérie des grands centres urbams

dans les zones industrielles ; dans les zones forestidres;

en rase campagne;

en bord de lacs ou plans d’eau pouvant étre parcourus par le vent sur une
distance d’au moins 5 Km ou en bord de mer, lorsque la construction étudiée est
a une distance du rivage inférieure & 20 fois la hauteur de cette construction.

Dans certains cas, en bord de mer, les vents forts viennent de I’intérieur des terres; ¢’est
par exemple le cas général du littoral méditerranéen situé en zone 3 et 4 (hors Corse),
dans ce cas, les fenétres dont la situation correspond a la définition précédente sont
considérées comme en situation (c) vis-a-vis des effets du vent.

La hauteur de la fenétre au-dessus du sol : H

On distingue de ce point de vue les fenétres dont la partie haute est située a une hauteur
H au dessus du sol telle que :

» H<6

= 6<H<ZIS8

= 18<H=<28
= 28<H<50
= 50<H<100

1

Lorsque la construction est située au-dessus d’une dénivellation de pente
moyenne supérieure a 1 (angle > 45°), la hauteur au-dessus du sol doit étre
comptée a partir du pied de la dénivellation, sauf si la construction est située &
une distance de celle-ci supérieure 4 deux fois la hauteur de cette dénivellation.

Classement AEV
Zone Situation Hauteur H (m) de la fenéfre an-dessus du sol
H=<6 6<H<18 178<7H528 28<H<50
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a) Sur le littoral medlten anéen, hors Corse, les fenétres en situation d des zones 3 et 4 sont considérées comme en
situation ¢.

Pour les classes de résistance au vent : \'A
= de far;on générale, les classes indiquées sont les classes V a2 8 V' as avec le critére du 1/15
» sile cutére est celui du 1/300%™ selon ’exigence indiquée en 6.1.2.1.2 ces classes sont les classes
V' & V'es (limite supérieure de rigidité).

Oéme

Pour les classes d’étanchéité a eau : E’ :
= de fagon générale, les classes indiquées sont les classes E'4 3 E%a
LI l’ouvrage est part1ellement protégé de la pluie, selon 8.3, les classes indiquées sont les classes
E'sn 2 E'ppuis E'sa 4 E'op
» sil’ouvrage est totalement protégé de la plule, selon 8.4, les classes 1nd1quées doivent étre modifiées ~
selon le tableau 6.

EXTRAIT DU D.T.U. P06-002
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DIMENSIONNEMENT DES FACADES LEGERES

France Métropolitaine carte des zones de vent

Zone 4 |

'MAGNY EN VEXIN

La situation d’environnement de Ia construction _
De ce point de vue, on distingue guatre situations d’environnement de la construction :

a)

b)

o
d)

a Pintérieur des grands centres urbains (zone urbaine o les batiments occupent
au moins 15% de la surface et ont une hauteur moyenne supérieure a. 15m);
dans les villes petites et moyennes ou & la périphérie des grands centres urbains ;
dans les zones industrielles ; dans les zones forestiéres;

en rase campagne; ' _

en bord de lacs ou plans d’eau pouvant étre parcourus par le vent sur une
distance d’au moins 5 Km ou en bord de mer, lorsque la construction étudiée est
4 une distance du rivage inférieure & 20 fois la hauteur de cette construction.

La hauteur de la fenétre au-dessus du sol : H

On distingue de ce point de vue les fenétres dont la partie haute est située 4 une hauteur
H au dessus du sol telle que :

= H<6
" 6<H<I8
» 18<H<28
= 28<H<50
» 50<H<100

DETERMINATION DES EFFORTS AU VENT

Extrait Régles NV 65
Pression dynarﬁique de base | Pression dynamique de base
_ normale i extréme ' '

ZONE 1 50daN /m? soit 500 Pa 87.5daN/m* soit 875Pa
ZONE 2 60 daN/m? soit 600'Pa . 105 daN /m? soit 1050 Pa
ZONE 3 75daN /m? soit 750 Pa 131daN/m? soit 1310 Pa
ZONE 4 90 daN/m? soit 900 Pa 157,56 daN/m? soit 1575 Pa
ZONE 5 120daN/m?* soit 1200 Pa 210daN/m? soit 2100 Pa

Concours Général des Mdtiers Session 2005
Bdtiment : Métal — Aluminium — Verre — Matériaux de synthése
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Fléche d’une traverse

v

A

L2 | i=L/10

L/10

F Y
A

o B g B

v

Fléche au point C :
Pl
Fe=- (3L -41%)
24E1
P1
AvecP= —
2

et P1 : poids du vitrage

ETUDE MECANIQUE SUR FACADE MUR-RIDEAU

RAPPEL DES FLECHES
Fagade semi-rideau | f=1/150xL
OCuvrant ensemble composé f=1/200 x L.
Mur panneau
Mur_rideau sans contrainte de sécurité
Toiture
Mur rideau f=1/300xL

Traverse f=1/300 x L. avec 0,4 cm maxi

Exemple de calcul :

P1=900N
P =Pl = 450N
2
L =1800 mm =180 cm
[ =1200mm =120cm
E = Module d*élasticité =7 x 10 ® N/om?
I =40cm®
450 % 120 -

Fo = — (3 x 1807 - 4x 1209
24x7x 10°x 40 -

il

8,03 x 100 (97200 -57600 )

8,03 x 10" x 39600

fc = 0,31cm < 0,4cm rpaxi de 1/7300x L

Concours Genéral des Métiers Session 2005
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Les inerties

Pour un effort perpendiculaire
a la fagade en pression et
dépression du vent Inertie

)

=i selon 'axe XX'

Profilés montants et traverses d'ossature

600 1l 1698.8 cm* | Tubes aciersoudés  4439.99 cm?
: 114.7 cm3 | 1Oxd0xd et TOxd0xd 336,45 om 3
0590l 708.12 ¢cm* | Tubes aciersoudds  2092.57 cm?
V. £5.58 cm® | 120xd0xd ef 40xd0x4  202.19 om 3
| osrom | 589.52em? | Tubesacersoudss 1974.97 cm
U 58.87 cm?® | 120xd0xd et d0xd0xd 107 41 cm3
‘ 504.95 em* | Tube acier 1065.62 cm*
| 0530m 1 “e0'6d om3 | 20l 11769 em?
| 403.44 cm?® | Tute acier 964.11 om*
| 0510mI | "ak'6d o3 | 120kd0nd 113.04 cm?
208.30 em? | Tube acier 858.97 cm*
040ml | “3756 o3 | 12000 107.75 cm®
181.89 cm*® | Tube acir 528.96 cm*
0450ml 15787 em® | 100vd0xd 77.98 cm®
' 152.65 cm? | Tube acier 347.02 cmé
0430ml 1 T5459 cm® | 80wl "56.98 om?
e 116.05 cm* | Tube acier 310,42 cmd
0l 040m 20195 cm3 | Bvdou 53.70 om®
| 93.13cm* | Tubsacer 186.07 cm*
0.30ml | 17'80 om3 | 60dvd 36,37 ¢m®
- 81.85¢em* | Tube acier 154.59 cm*
0370\ {3'41 cm3 | 60xd0xd 3213 em?
i 30.99 em* | Tube acier 64.20 cm*
030m | “g'g4 om? | 4owowd 17.12 em?
2242 cm? | Tubeag 26.71 cm?
0310m | G om | 2o 8.34 cm?
' 12.41em?® | Tube acier 16.40 cm?
2 0290m |53 em? | 20ca02 5.85 cm®
2.24 cm? ‘
9. 02%0ml | 198 om?

Les inerties
Profilés traverses d’ossature
R

Pour uni effort dans le plan de la fagade au poid's des remplissage Inertie selon 'axe YY"

19.00 om 35,73 om*
8| 7.34¢cm3 13.74 cm?

' ; ' ' o2 T Tobesan
| B | bw | B | B | B | m
275em? | 30.1em?| 52.3em?[ 73 em? 176 om?| 96.3em?3[100.2 om
116cm3| 20.1cm® 37.5cm®| 385cm?

120

105 ¢cm?

38.37 cm*

46.80 cm*

1476 em3|18  om?

52.98 cm 4

56.18 cm?

19.99 cm 3| 21.61 cm?®

28.1 cm?

63.74 cm*
24.52 ¢m?

66.80 cm*

20.2 cm®

25.69 cm3

Tube atier
100xd0ed

118.4 cm*
45.6 cm3

Tubs acie;
120xd0d

1425 cm*
548 ¢cm?

Tune aclar
120x40n4

147.7 cm*
56.8 cm?3

Tube atier
1200404

151.9 cm*
58.4 t_:m3

Tue acker - Tubes acier
120x40d o ADxaDxdi120udOxd b A0 Oed

201.1 cm?
774cm?

204.2 cm*
78.5cm3

Concours Général des Métiers Session 2005 ‘
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| Le dimensionnement et la vérification des profilés

Les vitrages isolants actuels ne peuvent, sans détérioration, subir des fleches trop importantes. Les fléches
admissibles & prendre en compte sont :

-1/200 de la portée pour les ouvrages simples (chassis , fenétres, portes...),

-1/300 de la portée pour les verriéres et les murs rideaux.

Les profilés en aluminium qui maintiennent les vitrages doivent étre suffisamment rigides pour que les
fléches admissibles ne soient pas dépassées.

On considére que la charge amenée par un vitrage (soumis a ’action du vent et/ou de la neige) sur un
montant ou une traverse est de forme trapézoidale.

Le tableau ci-contre donne les moments d’inertie nécessaires en fonction des largeurs de trame et de la
distance D entre appuis. L’obtention du moment d’inertie globale permet soit de ch01sn le profil¢ adapte
a la situation, soit de vérifier un choix préalablement effectué.

Les deux figures suivantes illustrent les cas de charge relatifsa un montant et 3 une traverse.

[Pression | 500-] 600 | 700 | 800 [ 900 | 1000 | 1100 [ 1200 ;
en Pa _ ‘ |
| coefficient |1 |12 |14 [1,6 18 |2 |22 [24 |

distance D entre appuis

Largeur de
trame L1

Largeur de
trame L2

Largeur de Largeur de | Double charge
trame L1 trame L2 ' trapézoidale regue
& C 2 / par la traverse
l _
h . _ . &
o Traverse étudiée / ,
8
L .
8
I ;
-.8 é ll A
n &
- |
D : distance entre
DOU.ble Char 2C. appuis
trapézoidale ‘ -
Montant étudié regue par le
montant

Exemple d’utilisation du tableau

Soit une traverse de mur rideau avec D = 1500 mm , LT = 1600 mm et L2 = 1200 mm.
La pression du vent est de 500 Pa et la fléche admissible ne doit pas étre supérieure a 1/300.
La lecture du tableau donne les valeurs suivantes :
Ix (relatifa L1) = 4,5 cm
. - Ix(relatifa L2) =4,2 cm*
Moment dtinertie globale nécessaire : 4,5 + 4, 2= 8,7 cm”

NOTA : le tableau ci-contre est établi en fonction d’une pression du vent de 500 Pa et pour une fléche de
1/300.Pour une pression supérieure , on applique une correction en multipliant ’inertie globale obtenue
par le coefficient correspondant,

|
\
Valeur du moment d’inertie en cm® en. fonction des largeurs de trame et de la |
|
|
\

Largeur de trame en métres

04 |06 (08 |1 1,2 |14 |16 |18 |2 |
1 (0507 {08 [09 |09 [09 |09 [09 |09 |
1,1[0,7 |1 1,2 (1,3 (1,3 13 |13 [1,3 |13 : |
1209 |13 1,6 (1,8 |18 (1,8 |18 (1,8 |1,8 }
11,3112 11,7 121 123 |25 25 (25 125 |25 o |
14118 (26 {33 [39 (42 |44 |45 |45 |45 |
1,5/18 (26 [33 |39 |42 |44 |45 |45 |45
1,622 |32 [41 |48 |53 [57 |58 |58 |58 ‘
1,7/126 39 [49 159 |66 |71 |73 |74 |74 |
1,813,1 |46 |59 {71 |8 87 192 (92 |92 |
19137 |54 |7 84 96 |10,5 [11,1 |11,4 |11,5 i
2 (43 |64 [82 [99 |11.4 [125 [134 [13,9 |14, 7 ‘
2,15 74 196 [11,6(13,4 [148 [159 |16,7 |17l : - |
22(58 [85 [11,1]13,5]155 |173 {187 [19,8 |204 ‘
23166 |98 [12,7]155]18 20,1 [21,8 [23,2 |24,1 |
24175 [11,1]14,5]17,7]20,6 23,1 [253 |27 28,2
25085 [12,61165]20,1]23,5 [264 |29 31,1 | 32,7
2,696 [14218,6]228]26,6 |30 33 35,6 |37,6
2,7110,7]1159(209(256130  |[33,9 [374 |40,5 |42,9
2,812 [17,8]23,4(287133,6 |38,1 [422 |457 |48,7
29[133{198(26 |32 [37,5 |42,7 |47,3 |[514 |549
3 [14,7(21,9(2891355141,8 1476 |529 |576 |61,7
31[163[242]31,9]393146,3 |52,8 |588 |64,1 |689
3217,9]26,71352[43,3151,1 |584 [651 |71,2 |76,6
33119,7/29,3138,6[476|562 |643 |71,8 |78,7 |849 |
34 (21,5132 [42,3]522(61,7 {706 |79 86,7 93,7 |
35235135 [462(571(675 |714 |86,6 |952 |103 |
f36]255]38,1]50,3(62,2(73,6 |84,5 [94,7 | 1042113 |
3,7[27,7 41,4 54,7 | 67,6 | 80,1 |92 103,3 | 113,8 | 123,5
3,8 (30,1 [44,8(59,3 73,487 100 [112,3123,9]134,7 1
3,9(32,5/485(64,2|79,5|942 |108,4 |121,9|134,6 | 146,5 | ‘
4 135152,3169,3]858(101,9|117,3|132 |1459] 1589 ' _

Concours Général des Métiers Session 2005
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" France Métropolitaine carte des régions

]

MAGNY EN VEXIN o , ' '
- CALCUL DE L’EPAISSEUR DES VITRAGES RECTANGULAIRES
1-Formules a employer pour un vitrage monolithique recuit,plan et non armé '
Nombre de feuillures Particularités des bords - Rapport L/Z Formules & utiliser
Vitrage pris en feuillure sur 4 cotés.
L
] néant 72
frommmmem— " """""" . A
i vitrage : /
E __________________ : A J :
>3 e=l vV P
4.9
Bord libre L
A - <9 e= L3¢
72
R . . Vitrage pris en feuillure sur 3 c6tés : vitage :
Définition des régions 3 ; | , \/—
o . : - S ' >9 e=3l p
A Région en blanc sur la carte dont I'altitude est inférieure 4 1000 m | 4,9
B Région en gris et région sur la carte dont l'altitude est supérieure 4 1000 m
. ] ) | . Bord libre [
‘La situation d’environnement de la construction ..+ |\ [T
. - } H : y
Voir document technigue page 2 i 7 /
IR | ) . : vitrage ] néant e=| Y P
La hauteur de la fenétre au-dessus du sol : H § 4.9
: :' _____________________ . >
Voir document technigue page 2
Hauteur Reégion A Région B Bord libre L .
Du vitrage . " ‘ L :
au- dessus Situation Situation p > e=L \/;
du sol a b c d a b | ¢ | : néant 4,9
<6 600 600 900 1400 800 900 1300 Vitrage pris en feuillure sur 2 cbtés : vitrage E
6a18 | 600 | 800 | 1100 | 1600 | 900 | 1100 | 1600 OPPOSCS ’ '
' Bord libre {
18 428 700 900 1200 1700 | 1000 | 1300 | 1800
28 3 50 900 | 1100 | 1300 | 1800 | 1300 | 1600 | 2000 , p ezl—ﬁ
vitrage / neant 4,9
50a 100 1100 | 1300 | 1500 | 1900 | 1700 | 2000 | 2300
_______________________ b

Concours Général des Métiers Session 2005
Bdtiment : Métal — Aluminium — Verre — Matériaux de synthése

Nota : est considéré
comme bord libre un
c6té collé

Dans ces formules :

e est exprimée en mm

P est exprimée en Pa
S est exprimée en m?

L et 1 est exprimée en m
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2. Facteur de réduction pour les vitrages fixes :

Les épaisseurs calculées selon les dispositions ¢i-avant sont multipliées dans le cas des vitrages fixes par 0,9

3. Facteur d’équivalence £ pour les autres vitrages

Tous les types de vitrage n’ayant pas, 4 épaisseur égale, la méme résistance, on est amené,pour certain d’entre eux; a utiliser un facteur d’é uivalence
permettant, 3 partir de 1’épaisseur calculée en 1. de déterminer I’épaisseur minimale du vitrage considéré e '

[et=axe ]

COMMENTAIRE

Pour les vitrages feuilletés ou les vitrages isolants thermiques, I’épaisseur & prendre en considération est la somme des épaisseurs
des verres & I'exclusion de celles des films d’assemblage ou des épaisseurs d’air

Pour les vitrages habituels € est donné par le tableau ci-dessous

TYPE DE VITRAGE

[
Vitrages simples plans recuits armés,
Glaces non colorées armées 1.20
Verres imprimés armés _
Vitrages simples plans en verre ou glace P <900 Pa 0.80
trempés P > 900 Pa 0.75
Comportant deux constituants verriers de méme | 1 3'0
. - | épaisseur )
*
Vitrages feuilletés (*) Comportant trois constituants verriers de méme 1.60
épaisseur o
. . Do Comportant deux produits verriers 1.50
*
Vitrages isolants thermiques (*) Comportant trois produits vertiers 170

EXTRAIT DU D.T.U. 39

(*) Pour les calculs les constituants trempés des feuilletés ou 1solant therrmques sont conmderés comme recu1ts

4 —Les épaisseurs et les poids des verres’

Dans le tableau suivant,

L*épaisseur théorique calculée doit étre au moins égale a 1’épaisseur minimale figurant

Epaisseur Tolérance de " | Epaisseur Poids moyen en

nominale du verre | fabricationenmm | minimale en mm daN/m?

en mm(épaisseur '

commerciale)
3 £0.2 2,8 7.4
4 + 0,2 3,8 9,8
5 +0,2 4,8 12,3
6 + 0,2 5.8 14,7
-8 + 0,3 7,7 19,6
10 + 0,3 9,7 24,5
12 +0,3 11,7 29,4
15 + 0,5 14,5 36,8
19 + 1 18 46,6

¢ o neours Génédral des Métiers Session 2005
Bdtiment : Métal — Aluminium — Verre — Matériaux de synthése
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;REPARTITION DES FIXATIONS SUIVANT DTU 37.1

PATTES GALVA 20/10

Le nombre et la répartition des fixations sont fonction des-dimensioﬁs des LARG. 40
montants et des traverses sans oublier que:
- | Fixation A Fixation B
Un minimum de trois fixations par chdssis est obligatoire % , _
= 1 . OBLONG 8X16— ot 20 1
MONTANTS TRAVERSES Jg OBLONG 612 \ |
— L €090 m SN — 7
w9 Aucune Fixation . 20 o o el
H < 0.65 | e~ !
] % ) L . - t ,
H/? | Fixation | ‘ | \ ) " .
—r | | R OBLONG Bx16 - |
| g 0 10
090 <LLLBO m o e
— 1 Fixation agons I'axe N ¥
0.25 | L ﬂ; . .
— 0.65m CHL LS m -a—L/2—E-+|ér—L/2—a- o+ Fixation C
H-0.5 2 Fixatlons B ﬂ \z6
4 0,25m - ‘ =
—— it A .60 < L < 2.40m
0.25 des extremiies 1o fivqtions placées symétriquement Ly
— par rapport a l'axe - @\ —
|- o ié?’ - e—l@ . EPI : y | \_ ISy
0.25 | | 10 \-OBLUNG xi2
7 =—1/2 —et=— /2 —1 -
1 - 0/10
C 45 CHC 245 2.4% éika%ghzso " | | TOLES PLIEES 20/ | |
——”ZT 3 Flxations - ota - Fixation D Fixation E
mh%o : | I N Sur 5.035¢ Sur 5.06c
. ] |
—x L»~L/2 ol L/2->‘ OBLONGS 8x16 0BLONGS 8x16-\
- oz - Longueur = 2334 LDjT_ S Longueur = 1264 _:57_8 -
L'écatement maximalentre deux oo L>3.20m | 100 " N g 100 ~
fixations est de 0.80 m 1 Fixation de plus par franche = B =
supplémentaire de 0.80 m , ' -
La premiére et la derniére fixation se
trouvent respectivement a 0.25m du
linteou et a 0.25 m de I'appui.
vy Concours Général des Métiers Session 2005 OBLONGS 6x12 OBLONGS 6x12
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TABLEAU DE SELECTION DES CHEVILLES

MATERIAU SUPPORT
£ iy o)
2 5 5|88 o | £
3 ° 3 9| xB o g | 2¢ |
REFERENCE TYPE DE CHEVILLE - 2 O % ® .cC s 5 o © 3‘% DOMAINE D’APPLICATION
§ o 3 £ 5 = cSa |EE83| 222 B
O o0 L o S@0 | 8@ = 0T Bk
| 0 m o oc T oas | oad Mmoo, 02
Cheville ' Serrurier — Plombier — Electricien _
Prima Qﬁ%ﬁﬁ%’:@ X X X X X X Pose menuiseries aluminium — PVC, portes industrielles, enseignes,
' escaliers, équerres de bardage, canalisation, cumulus, etc. ...
Cheville |Convecteurs, accessoires sanitaires, tuyauterie, agencement,
cC X X X X colliers atlas (patte a vis) etc. ...
Cheville , : Accessoires électriques, colliers atlas, accessoires sanitaires,
Arpon X X | X X X )( X |tasseaux, agencement. efc. ...
- Magonnerie — serrurerie — villes et voiries ~ nucléaire
Cheville E Iy Fixation garde — corps, fixations d'éléments d'équipements lourds,
Mega X fixation de panneaux de fagade, levage, charpente échafaudages
_ efc. . ,
Cheville o D= ' ' | Profilés enduits minces, semelle c|0|son séche, corniére de rive,
Hit o X | X X plaque signalétique, solin, accessoires électriques etc. .
Cheville : : Serrurier — Plombier — Electricien
Nylon X X X X X X X | Pose menuiseries aluminium — PVC, cadres et précadres armoires
) : et coffrets, tasseaux, chevrons, etc. .
Cheville — — Serrurier
Spit L EE: - X X X Pose menuiseries aluminium — PVC, huisseries, cadres, précadre,
: vérandas, etc. .
Cheville Enseignes, echafaudages, tableaux électrigues, radiateurs, sabot
Satelis X X X X de charpente, gaines de ventilations climatiques, retour de garde -
corps, stores bannes, meubles des cuisines, mains courantes, efc.
Cheville Bm:m Tasseaux, colliers atlas, agencements, accessoires sanitaires,
Driva X convecteurs, accessoires électriques, etc. ....

B Fixation de garde-corps, rambardes de sécurités, panneaux
CheVl!le X X X X X X publicitaires sur pied, équipements lourds, points d'ancrage pour
Epomix protection individuelle contre les chutes, machines, échafaudages,

ancrage de levage, stores, persiennes, volets, etc. ...

7

Bdtiment : Métal — Aluminium — Verre — Matériaux. de synthése
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TABLEAU DES CONSOMMATIONS DES MASTICS | 'TARIF DES ACCESSOIRES ET FOURNITURES

Linéaire cie Jjoints réalisable avec une cartouche de 3 10 ml (ordre de grandeur) Fixations *
Profondeur Largeur du joint en mm ' | Fff::f::;l:; ' . Prix cataloguezen € (unitaire)
du 'llfll:lt o 5 6 ~ _ 8 10 12 Fixations B ' 2
Fixations C 1.5
5 12,4 10,3 8,8 7,7 6,2 gixationsg 185
ixations '
6 10,3 86 | 7.3 6,5 5,1
Chevilles .
8,8 7.3 6, 55 4.4 — . —
7 3 Référence Conditionnement Prix catalogue en € du conditionnement
Cheville Prima 50 180
8 71 6,5 53 48 39 Cheville CC 100 - _ 16
Cheville Arpon 100 6
10 6.2 >l 44 3,9 31 Cheville Mega 100 _ 170
Cheville Hit 2 ' 3
' - ' Cheville Nylon : 100 . 6
Exemple ; Une cartouche de 310 ml permet de remplir environ 6,2 métres d’un joint de largeur 10 mm et de profondeur 5 mm Cheville Spit L 50 150
h .
(hars pertes) Cheville Satelis 10 30
Cheville Driva : 100 .36
Cheville Epomix . 1 : ' 20
- CHOIX D’UN FOND DE JOINT Vi
—_— [ is .
CHOIX DU DIAMETRE EN FONCTION DE LA LARGEUR DU JOINT — - —
Conditionnement . - Prix catalogue en € du conditionnement
Boite de 100 vis - 6.50

Largeur | 516 |7 |8 {9 |10|11|12|13|14|15|16]17 18 19_ 12

Cartouches de mastic .

@ 618] 10 13 16 20 24 | | |
— ' Conditionnement ' Prix catalogue en € du conditionnement
25 cartouches ' 100
Fond de joint:

_' PROFONDEUR EN FONCTION DE LA LARGEUR DU JOINT @ du fongl de joint Condisti)cz)nnement ' Prix catalogue en €8c51u conditionnement
‘ - - 8 300 m _ 72
Largeur 5 6 7189 |10]11]|12113|14;15|16]17 18 19 12 10 50 m ' D)
' 13 50 m 28
Profondeur 546 | 6a7 | 6a8 | 649 | 6al0 gal12 - 10415 16 50m . 35
20 50 m 48
24 ' 50 m _ 59

e . ' Concours Génédral des Métiers Session 2005
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%

Clég pans de 4 mm KEo0S

0mm+15mm

_ Krooz krone :
H ) ]
1 438
E ) Cléﬁpansde4mm.mg.. ( 2mm+2mm \ : _
| % | ii ] :
| ' i :
8 . T3 ]
- . .{.(; ....................... [y — o v hn gt d s e pan e e g a4 bt bt e G-}~
h he— Lv-526 |

.......................................................................................... "

\

KFoo1
ou
KF002

e .

KFgot
ou
KFao2

N

-08mm 0 +0,8mm

KF031 KF048 -
. o ¢
N i
..... & - g :
i T2 i| T2 o i
KFO31 i 8 T : 5 |
. G o |- g |
gt Ll % KF028 ou KFo27 : : R
i 2 i \ £
5 I if R Fo21 T
S ] i !
o | TITTT | gt |
i = :
= “ | v
1 [21] [ .
0 g \
KF038 :
i |
doork. L L, L.
B KFo31
,‘.’é ; R
I‘ . i [
] T 7 KFO37 ou KFO38 ™ fond die rainure >
T ,
I ‘ KFo03
g
-y 3 ‘ i
. Hv = Hauteur vantall
KFo31 Lv =Il:|argaur vantail
Hp = Hauteur polgnée
I‘—“—— LV"% 169'—“""1 I =largeur intérleur dormant

h = hauteur Intérieur dormant

Y T4

fond da rainure

I" Ly

Concours Géndral des Métiers Session 2005
Bdtiment : Métal — Alumintum — Verre -- Matériaux de synthdse

Choix de la gulncalllerle

Réf.

Désignation

v | 2v

v | 2v
Fermsture OB 90 Kg 1 1 1 1
(sl vanlalt 'S 80 ka)
Farmeture OB 130 Kg 1 1 1 1
(sl vaniall > 80 kg o1 § iaﬁkg)
Elément palter SF standard 1 1 1 1
Compas < 800 (sl Lv < §00 mm) 1 1 1 1
Compas > 800 (al Ly = 600 mm) 1 1 1 1
Point médian (sl Hv = 1300 mm) 1 1
Verrou encastré semi-fixe (variante) 1 1
ou
KF017 |Targette 1 1
'KEDT9:| Compas OB grande largeur (sl Lv 2 1300 mm) | 1 1 1 1
0 Co. ‘I’érquot C)“l?,I grande (argeur[hauteur 1 1 4 1
KF033 (Paumelle semi-fixe type OB 1. 1
Op!ions .
[KF026 [Verrou condamnation frangalse [ 1 11 ]

Choix du systéme d’entrainement

1 « Cholsir Ia crémone ou |a béguille

2 - Cholsir 'entraineur assocld

Cramone 1 doigt

Baquille & card

Ehtmlneur

Crémone

Standard
KF037

acke standard

KF039

IMAGE
KF043

Cholx dus point supplémentalre sl Hy > 1300

Cholsir e polnt supplémentalre en fonction de Fentraineur

Entraineur

supplémentaire
point sup. réglable

Optlon

KF021
ou

rouleau supplémantalre

KF048

1 & la place du point
sur 'entcaingur

Oplion :
1 & la placs du palnt
sur I‘anlralnaur

1

Le compad est accompagnsé d'une
dliquatie explcativa qul dalt Alre
collde prds de iz polgnds

" STANDARD / IMAGE

DTri1



1 DEBIT DES DORMANT. Pas de calage particulier

S POINCONNAGE DES PROFILES POUR EQUERRE

2 DEBIT DES OUVRANTS

&) Débit des profilés ouvrants:

Utiliser les cales de trongonnage réf. CF010 et/ou CFO11 (Outillage gammiste)

HFG01 et HFOD4 selon type de trongonnage.

= Pour étuerre & pions EE0OT

- Pour équerre 4 goupiller EE0O3 - Délardage des allettes pour passage des
Poingonnage avec oulil gammiste figes de erémone sur culils gammiste
perfopack réf. QF0D1 OF001 ou OF002 {oplion sur Fun ou l'autre)

DRAINAGE DES DORMANTS ET MENEAUX(suite)

Dralnage caché/traverse lnlermédlalra

3 DEBIT DES PARCLOSES

Débit des parcloses

Sur trongunneuse 1 téte: rajouter 10 mm & la cote de débit.
" Sur trongonneuse 2 tétes: rajouter 20 mm. :

g Y

¥ Face de poingennage

HF005

HFOD8
ol
HFO08

Y

HFO04

Usinage 'pou.r équerre & plons EE0OT ou a goupiller EE0G3
réalisable avec gabarit OF601 (outilage gammiate)

al 1

Nota : li ogl possibks de drainer M |
la traverss inlembdiaire de L '
-[?wa 12?;??::;?““”’ - I i 1X Crtusiuags dE PEUT £TAE DE(‘.ME:
Qulil; Mot L

W":é o rrzazzrderimmennied

Attenllon : Silalraversadnter. X 10—
méchaine asl sumoniée dun
cuvrant, prévoir 3 buselles
CFO03 minlokim.

Blen élanchar evec du maslic
élastombre W118 dans la gorge
al surja laee anibra de la busetie

CFO03

deiter les ailelas sngager les alfolles dans la rainura

®

Traverses renforcées horizontales | Traverse intermédialre d’ouvrant
.IA
I.’ . ,’50

a ]
lorel @ 85 Ouit 00001

[, solardage L » 12 atflourant fa basa de Ja icile
Zono do dialnags
= FF025
1%  Etanchersy
o i maslic WT16

b
=

Réaliser 1 rou © 8.5 avec le gebarit OF603 & | 1 deainaga & chagus exirémits
100 mm da chaque extrémilé de Fraverss + 1 Prévoir 1 dralnage suppidmaniaie ai centro de
trou supplémentaire par Iranche de 0,5 mélre si | 1 lraverse 3l ta longuour de levillura osl > 4 1
T L»a1mée. mblie el ulifiser dans co cas una buselle CFODY.
Sifa lraverse esl sunmentéa d'un ouvranl,
. prévmr 3 frous minfmum,

7 DRAINAGE DES OUVRANTS

6 DRAINAGE DES DORMANTS ET MENEAUX

4 USINAGE POUR VERINS DE POSE CE006

Uillleer Impérativement une perceuss & colonne avec butée de profondeur
1} S'assurer que la 2bme gt gime dlage du forel DEODT sont réglés & 12 mm.

2) Fisiser au tiail do trusquinage, ke 30 diage dolt langontes la fond de la ssintre.
3) Visser (& gauche) ke vétin CEOOG & Palde de Ja ofé OEOD2.

Neta : Fanlretolse ivido avec I véiin n'esl pas uliliads.

Oulllage gammiste:
_CEDO0B r}_OE0DY OEQ02

= =
g g
i g
21 (1l
_{nlmloiso | k]
i

: g Troit da tusquina
ﬂ12

13 [

g i 1031

Nota :

1 drainage & chaque exirémité.

Prévoir un drainage supplémentiaire au
cenlre pour un chéissis 4 2 vantaux et

par tranche dea 0,60 m supplémentalre
si la longuaur de feuilture est = 1 m,

I
L
1

Longueur do feuilutg {4

Drainage dormant ( chssis avec
ouvrant )
Dralriage caché sans bavetie

Outll gammiste CG001(poingonnage 5x20)

Dralnage dormant ( chissis fixe )
Drainage visible avec déflecteur 1472

Cutil gammiste OG0 (poingonnage Bx40)

outll gamhiiste OG0O01
[élardage =12 afifeurant
{a base da la toite

Idem pour
meneau HF023

Drainage caché avec bavette clippée

Outil gammiste OGDD{paingonnage 5x20)

Drainage caché

Outll gammiste O@00t(polngonnage 5120)

outll gammiste QDO
Délardage L=12 aHleuranl
la base de la tofte

Idem pour
meneau HFO23

Drainage avec deéflecteur 1472
avec ou sans baveits

Qutil gammiste OB001{poingonnage 6x40)

|dem pour
meneau HF023

outll perfopacik OFo02 (outiflage gammisté)

- Défardage L=12 aHleurant |z base da la tote
/ avec oulil perfopack OF(02

avac oulil parfopack OF002
Toile supérieure 5x12. - ..

Usinage par Iraigage S .
5% 20 surles 2 tofles Toite inféricure
ou plague & copier OE003 5x12

51 lonquaur de feuillure < 1m

Si longueur de feulllure > 1m

¢ e --— Longueur de fevillure ——- e oo

| L, I Bl | St

Prévair 1 drainage supplémentaire par tranche de 0,5 m. supplémentaire pour
une longueur de feuillure = 1 m.

Concours Général des Métiers Session 2005
Bdtiment-: Métal — Aluminium — Verre — Matériaux de synthése
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8 USINAGE POUR FERMETURE

(option)Usinage pour fermeture semi-fixe(suite)

10 PERCAGE POUR ASSEMBLAGE PAR VIS

C} Crémone IMAGE

KF037 ¢témone + KF029 entraineur IMAGE KF043 baquille & carrd IMAGE

+ KF036 crémone encastrée

B Usinage & la fraiseuse el avec la plaque a  m Usinage & la fraiseuse et avec la plague &
copier réf. OE003 (ralse u5) copler réf. OE0D3 (fraise ©5)

D) Crémone encastrée et béqullle IMAGE

]

15
COUPE BB COUPE AA !
g
i ;
A N rl
HFo04 ;
H v
1
I
955 .4 ;
" !
Y 1 H !
H i E :
conirepercé : ' :
@85 i ! ]
h 1 t
. ! @
! ) !
1
conlreperce] -,+-:-—ab t :
B{@a.s — 1] B8 23 !
1 i
A u.m,,_._k,\:@:,/; - AL 15
. H i e z
4 1

L
CREl .
i; K

z

'y

i

Hp T Hp
(424 mini) v suivant F {424 mini)

USINAGE POUR FERMETURE (suite)

C) Crémone IMAGE :
KF@37 crémone + KF029 snalrafneur IMAGE KF043 béquitle & card IMAGE

+ KF036 crémone encasirde

B Usinage & la fraisausae et avec la plaque & . & Usinage & la fraiseuse et avec la plaque a .
copiar 8f. QEO03 (Iraise ob) copler rof. GE0D3 (fralse ob)

D) Grémone encastrée et béqullle IMAGE

fe
i T

canirepercé
o088 -

caonfrepeice
085 -
BJ( AN

L

i 5.6 10

-y - OB 80— -y 43—- fffffff
i
11

Hp v Hp

(424 mini} vue suivant K {424 mini)

° 15
. COUPEBB COUPE AA H ﬂ

Usinage pour fermeture semi-fixe (option)

N Effaciuer un pergage @13 & I'axe de la hauteur de commands de fermalure semi-fixe

(KF015)

HFO11

HFo01 HP

i
,
[
: a
‘E !
3 i
o !
En
ER
JEIE
i
ﬁ:‘l
13

vue F

Sur Dormant
!-,—‘ H1, HZ, H3, Ll ——2a! 1
i i

HFQOT: x =22
HFO14" x =20

HF016: % =20
HF023- x =28

HFQ16: x =29 |

Sur onrant

HFor: « = 22 ~0as
HF223 x=29 4

f maxi 2.5 Nm)

vue suivanl F ‘\704,5

,VEOO3 (couple senage

Fevation 08 13 slusture
7 Gro% Ui

Leaizon goimant bayerse ./-
I MGRBAD B

rzzariy]

Sur Meneavx
9 EE010 ou

o VEO1D Giabsril de pergage GFE03 pour
— ey MENeaLs o lraverse
.. v
@ =0 [ b
- m {3
L B (o

- VEODR tcouple Servage
maxi 2.5 Nmj

vue suivant F

11 ASSEMBLAGE (cadre) PAR EQUERRES

9 USINAGE MENEAU ET TRAVERSE D’OUVRANT

Aggemblage 4 80°: Gabarlt OFB01 ou Perfopack OFDDA (Culllage gammisie)
Assemblage & angle varlahle: (abarit OFB02 (Ovilage gammisia}

B- Délignage de la batliue

A- Poingonnage pour embout . ]
" {abouteuse oy fralsouse)

EE010 ou EEQ11

Qabarlt ds pergage OFB01 pour mensaux el lraverse

45

!
! 1
i T
!
!

' 88
!

Se.5]

ou
HF023 H
-

T

C- Aboutement des meneaux

Déblt par rappert & H

HFOt4 ou
HFO16 ou
HF(16 ou
HFO18

H-58

Débi par rapport & H

HF014 out
HF15 ou
HF016 out
HFD18

[ A75 —v‘l

A} A plons

B) A goupiller ou a sertir

EE003

HFoDs

——-GF023 ( équerre d'allleurement )

Mise én place de I'équerre A ['alde das piohs
escamolables.
Berrage par cld 6 pans de 4

Etancher la coupe lors de I'assemblage avec du
mastic acrylique fluide rét. W110 {produit
gammista)

CF023 ( équerre d'affleurement )

Mise en place deo I'équene & goupiller

Placer les goupiltes & laide du tamponnoir 2567
ou d'un chasse goupille de 10 mm ou d'une
goupibeuse speciiique,

Etancher fors de l'assemblage avec du mastic
acryligue fluide réf. W110 (Prodult gammiste)

Concours Génédral des Métiers Session 2005

Bdtiment : Métal — Aluminium — Verre — Matériaux de synthése
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ASSEMBLAGE PAR EQUERRES (suite)

Mise an place de I'équerre 4 goupiller

Placer les goupiltes & 'aide du lamponnolr 2567
ou d'un chasse goupille de 10 mm ou d'une
goupliteuse spécliique,

Etanchar lors de l'assemblage avec du mastic
acrylique flulde réf, W10

Sertissage
43 \
’ Yy EE003
’/ Tl
)

Encoller las équerres avec de la colle réf. W201
- largeur couteau = 9 mm impdratif
- réglage hauteur couteau = 42,6 mm
- réglage longueur couleau =43 mm au conlact
de la toile supérieure
- profondeur de serlissage =5 mm au contact
da Ia tolle supdrieure

HF008 couleau afflsurant

ASSEMBLAGE DES MENEAUX (suite)

12 POSE DES CALES DE VITRAGE

ASSEMBLAGE PAR EQUERRES (suite)

Sur ouvrant B 3159 .
oo EEQD3 ( goupiilage ou sertissage )

EE@12* { collage avec W201 )
© | EEO’01 { équerre & plons )

CF023
( équ/erre d'afileuremant )

*EE012 systématiquement coliée quel que
solt e type d'égquerre principale utllisée.

Etancher la coupe lors de I'assemblage avec
du mastic acrylique fluide réf, W110

Par embou't

Chronologle de montage.

- Monler 'embout de face par quarl de tour sur te dormant.

2- Régler la hauteur da 'embout el bloquer les vis A jusqu'a pedoration de la lofle.

3- Si drainage caché avec CFO03, séparer les 2 parlies du bouchon CFOD4, glisser la
partia 1 dans fa ubulure extéfewe de la traverse et dtancher au maslic dlasloméare
W1t8 {produit gammlste)
Positionner fa pactie 2 au dioil de l'emboul.

4- Poser la mengau en réglant lafllaurement,
Aftention: privilégier le posifionnement d'une iraverse horizonale avec les goupilies
s parlie inférieure (hors d’aau). 51 pas possible, étancher les goupilles aprés assem-
blage au mastic W118. (prodult gammiste) )

5- Mise en place de la goupille B & l'aide d'un chasse gowpille de 6 mm mind.

6- Wise en place des piéces anti-dovers EF001 dans la rainwe de ls ballue de la traverse
{clameau quarl de tour).

7- Blan tanchar la Yiaison avec du mastic élastomara W118. (prodult gammiste)

-~ amorge de ruplure

CF006 CFo05
=
1- Accroche de la téte
2-Bascule de lacale

Quvrants

Dormants
meneaux 1- Engagement du pied
2- Accroche de la téte

3/4- Bascule de la cale

Position selon DTU 39

ASSEMBLAGE DES MENEAUX (suite)

Nota ! ' : ]
Dans e cas d'un drainage apparant, il n'est pas nécessalre de séparer es pariles
T et 2 du bouchon CF004 ’

FFOTl .

Etancher au
mastic W118
(Produit gammiste)

EF061

13 POSE DES JOINTS DE BATTEMENT(Bi-fonction)

ATTENTION AU SENS DE MONTAGE DES JOINTS
Nota: It est impératif de respecter les indications données sur cette
opération pour garantir les performances AEV du chéassis

Pase du joint avec la roulette réf. 3342 {outillage gammiste)
Le joint JF0O2 est tournant et ne nécessite pas de découpe dans les angles.

HFO08 ou

oy

Ouvrant
semi-lixe

Ouvrant
da service

| “tatiue
conlralo

POSE DES JOINTS DE BATTEMENT (suite)

ATTENTION AU SENS DE MONTAGE DES JOINTS
Nota : Il es! impéralif de respecter les indications données sur celte opération pour
" garantir les parformances AEV du chassia

. Bien étancher lassembliage
Entaille du joint JFOD2 pour  aygq by mastic dlastombre rél, W118
fa rotation dans les angles (Produit gammiste)

Nota :
Avec [ulilisalion de buseltes CFOD3, le joint JFOU2 ast interrompu
de part et d'autre de celies-ci.

Concours Général des Métiers Session 2005
Batiment : Métal — Aluminium — Verre — Matériaux de synthése
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14 POSE DU JOINT CENTRAL SUR LE DORMANT

Agssemblage du joint central JFO01 en coupe droite avec 1a pidce d’angle CFO18.
Séparer les piboes drofte et gauche au cutter.
Etancher lors du monlage avec la colle W202. (produit gammiste)

Sur dormant et
meneay

Colle W202——
Option JF008

Le joint central vertical
viant en contact du joing
central horizontal

16 USINAGE DES TIGES DE CREMONE

POSE DU PROFILE DE BATTEMENT (suite)

Tige de crémone 8015 Tige de crémon
FEDDO6
usinage en bout de tringle usinage en milieu de tringle
pour accroche pour accroche pour battement [ pour point accrache
guincellierle at butée crémone | ceniral (pour supplémentaire | quincalllerie pour
encastrée KF036 KF015) KF048 battement central
syr he : HFO11
we i
i | ~ KFo48 | \_‘?‘
] i i
e I |
“‘ i
¥ ‘i' [
s WLE
| o . @ [ f.._ 5]
i oblong pour
passage vis VEMT7

Polngennage avec outil Perfopack OF002

17 POSE DU PROFILE DE BATTEMENT(OF2)

important: en cas d'utilisation du verrou semi-fixe KF015, poser celul-ci

Leg joint central horizontal

sur le montant avant fixation du battement BF011 (voirop. 14 D))

1 - Fixer le batiement sur 'ouvrant & Faide des vis VEO17
2- Monter les bouchons CF009 sur ie_batlement

. B = —— )
vient plaguer sur la rainure varllca

15 DEBIT TIGES DE CREMONE(pour OF1 et OF2)

Hv = hauleur vantaf|
 Hp = hauteur paignge
KSF= hauleur verrou semi-like = Hp.168 mini

[ Débit da la tige de crémonc 8015 |

* vantail do servico aves KFOM 2 ef KFO37 I
b = Hp - 137 t;‘:]
he = Hy - Hp - 152 '

* vantail do service avec KFO12 et KF036
h1 = Hp - 137
h2 = Hy « Hp - 132

A

1
o

I
-

L

* vanlail semi-lixe - KF016
h3 = Kp - 343
hd=Hv-Hp-7

Débit da la lige de crémone FEGI6 sur
vanlail semi-fixe avec KF017

oplion tiga de crémons FEOOG

valeur X & adapler pour 1andre accessible
la commande de fa largette,

X

il
. HSFsMpies

KFO15 KEo1 .
Yourou encaslié ! o7 KFo12 KF36
semilixe tageile . 5  Fermelure Afoiveis | Crémone encastié

! ! !

i
" ll Loy
. :'f i r i i KFo37
10 ( 2 !
‘ o . 8015 6015_ |
bl e PO 1 |
Do ;B -

Etancher au mastic acr'yiique fluide réf. W110
. la partie verticale striée et la partie horizontale.

CFo08

Séparer les bouchons et supprimer la Ianguette
de liaison 4 I'aide d'une pince ou d'un élau

e Languette de liaison

Bouchon extérieur

Etancher & la colle W202 au montage
des houchons CFQ07

CFo07

Bouchen intérisur

Coller le joint JFOO7
avec les bouchons CF007
a la colle réf, w202

VEO003

Etanchéité de fil avec
mastic lastomére W118

3 - Monter le joint de battement central JFOO7 ainsi que les
bouchens CFQ07

Nota : Les vis VEO17 sont 4 empreinte carrée SFS
ambout spécial non fourni.

19 POSE DES ACCESSOIRES ET QUINCAILLERIE
DE 1L’OUVRANT

N’EST PAS TRAITE

Concours Géndral des Métiers Session 2005
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20 POSE DES CLIPS

R

22 POSE DES DEFLECTEURS

1472

21 POSE DES COUVRE-JOINTS

Positionnementi des clips

maxi
30 mm 300 mm

58 N, S — —

maxi
30 mm

300 mm

T

o, Ll

Le cfip est positionné sur le L“"

couvre-joint manuellement par  L'ensamble clip et couvre-joint
simple pression. est clippé sur e dormant.

== F}Zﬁjﬁ

Le couvre-joint est en place
délinitive sur le dormant.

iy

Concours Général des Métiers Session 2005
Bdatiment + Métal — Aluminium — Verve — Matériauy de sunthdve

PARC MACHINES DE L ENTREPRISE

-~ Trongonneuse 2 tétes.
- Fraiseuse 4 copier,
- Fraiseuse en bout,
- Sertisseuse
-~ Perceuse a colonne
- Presse pneumatique
Avec les outils du gammiste.

Nota : entreprise ne posséde pas de gabarit de
percage.

DT 16



